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© Verfahren zum Stapeln von Druckbogen und Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens. 



© Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Stapeln 
von zusammengetragenen insbesondere gefalzten 
Druckbogen, die auf einem drehbaren Wickelkern zu 
einem Produktwickel aufgewickelt werden. Dabei 



warden die Druckbogen (1) in der richtigen Reihen- 
und Seitenfolge eines Buchblocks o. dgl. in Form 
eines Schuppenstromes (1a, 1b, 1c) aufgewickelt. 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Sta- 
pein von zusammengetragenen insbesondere ge- 
falzten Druckbogen, die auf einem drehbaren Wik- 
kelkern zu einem Produktwickel aufgewickelt wer- 
den. Weiterhin betrifft die Erfindung eine Vorrich- 
tung zur Durchfuhrung des Verfahrens, 

Beim Zusammentragen gefalzter Druckbogen 
werden diese in einer bestirnmten Reihenfolge zu 
Druckbogenstapeln ubereinander gelegt, indem die 
Druckbogen einzeln von in einer Reihe angeordne- 
ten Anlegestationen mittels Greifer einer Trommel 
abgezogen und auf eine mit Mitnehmern versehene 
Fordereinrichtung abgelegt werden. An alien Anle- 
gestationen wird jeweils ein Druckbogen auf den 
anderen gelegt und ein kompletter Druckbogensta- 
pel verlaBt die Fordereinrichtung. 

Bei der Herstellung von Buchern, Broschuren 
o. dgl. Produkte besteht vielfach die Notwendigkeit, 
groDe Mengen von zusammengetragenen Druckbo- 
gen stapeln zur Zwischenspeicherung und/oder fur 
den innerbetrieblichen Transport auf Paletten zu 
stapeln. 

Wie die Praxis zeigt, neigen Gbereinanderge- 
stapelte Druckbogen, insbesondere solche mit 
stark auftragendem Falzbereich, leicht zum Verrut- 
schen und verlieren somit ihre Ausrichtung beim 
Transportieren, was die Handhabung, z. B. das 
Beschicken von Anlegern in Buchfadenheftmaschi- 
nen, auBerordentlich erschwert und zu erheblichen 
St6rungen im Produktionsablauf fUhren kann. 

Zum Speichern von Druckbogen ist es be- 
kannt, im Hinblick auf eine funktionssichere Hand- 
habung und platzsparende Lagerung Produktwickel 
durch Aufwickeln von in Schuppenformation konti- 
nuierlich anfallenden Druckprodukten zusammen 
mit einem unter Zugspannung stehenden Wickel- 
band auf einem Wickelkern herzustellen. Die Pro- 
duktwickel werden vielfach zwischengelagert und 
spater der Weiterverarbeitung zugefuhrt, indem die 
Druckprodukte wieder vom Wickelkern abgewickelt 
werden. 

In der DE-OS 35 32 403 gelangt ein solcher als 
Pufferstrecke dienender Produktwickel in einer 
FlieSfertigungsstrecke zur Anwendung, in der von 
einer Zusammentragmaschine kommende nachfol- 
gend zu einer Schuppe formierte Druckprodukte- 
stapel zu einem Produktwickel aufgewickelt wer- 
den. Dabei wird die geschuppte Formation der 
Produktstapel durch mit unterschiedlicher Ge- 
schwindigkeit angetriebenen Forderbandabsch nit- 
ten erzielt, von denen ein nachgeordneter Bandab- 
schnitt Keilelemente trSgt, die einen voranlaufen- 
den Produktstapel eines mit geringerer Geschwin- 
digkeit angetriebenen Bandabschnittes einholen 
und dabei den Produktstapel an seiner Hinterkante 
anheben. 

Wie unschwer erkennbar ist, lassen sich Pro- 
duktstapel iediglich von geringer Stapelhohe spiral- 



formig auf einzelne Wickelbandlagen aufwickeln, 
so daB der Anwendungsbereich auf sehr dUnne 
BUcher oder Broschurenblocks beschrankt ist. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, ein 
5 Verfahren sowie eine Vorrichtung zur Durchfuhrung 
des Verfahrens zum Stapeln von zusammengetra- 
genen insbesondere gefalzten Druckbogen, die auf 
einen drehbaren Wickelkern zu einem Produktwik- 
kel aufgewickelt werden, zu schaffen, die ein Sta- 
10 peln von zusammengetragenen Druckbogen eines 
Buchblocks o. dgl. mit beliebiger Anzahl von 
Druckbogen ermoglichen. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist das erfindungs- 
gemaBe Verfahren dadurch gekennzeichnet, daB 
75 die Druckbogen in der richtigen Reihen- und Sei- 
tenfolge eines Buchblocks o. dgl. in Form eines 
Schuppenstromes aufgewickelt werden. Weitere 
Merkmaie ergeben sich aus den Unteranspruchen. 
Mit der vorliegenden Erfindung wird erstmals 
20 ein Weg zum Speichern von zusammengetragenen 
Druckbogen aufgezeigt, der im Hinblick auf ein 
verbessertes Lagenhandling ein Aufwickeln von 
Druckbogen zu einem Produktwickel unabhangig 
von der Anzahl der Druckbogen ermoglicht. 
25 Die Erfindung wird nachfolgend anhand der 

perspektivischen Darstellung, die ein Ausfuhrungs- 
beispiel zeigt, naher erlautert. 

Gefalzte Druckbogen 1 werden in der einem 
Buchblock entsprechenden richtigen Reihen- und 
30 Seitenfolge in Form von Teilschuppenformationen 
1a, 1b und 1c zusammengetragen, die dann zu 
einem Schuppenstrom zusammengefOhrt und 
schlieBlich auf einem Wickelkern aufgewickelt wer- 
den. Ein solcher Produktwickel 6 laBt sich problem- 
35 los zwischenlagern und zu einer weiterverarbeiten- 
den Maschine transportieren, der die gefalzten 
Druckbogen 1 vorzugsweise in Schuppenformation 
wieder zugefuhrt werden. 

In dem dargestellten AusfQhrungsbeispiel bef- 
40 indet sich unterhalb einer Reihe von in gleichen 
gegenseitigen Abstanden angeordneten Anlegern 3 
eine kontinuierlich angetriebene Fordereinrichtung 
4, an die die Druckbogen 1 nacheinander abgege- 
ben werden, wobei von jedem Anleger 3 ein Druck- 
45 bogen abgezogen und auf einen vorbei laufenden 
Druckbogen bzw. auf bereits zusammengetragene 
Druckbogen schuppenformig abgelegt wird. 

Der jeweils angelegte Druckbogen 1 schliefit 
somit am Ende des Schuppenstromes an. Dabei 
so entsteht zwangslaufig zwischen den gebitdeten 
TeilschuppenstrSmen 1a, 1b und 1c eine LUcke. 

Der Fordereinrichtung 4 unmittelbar nachge- 
ordnet ist eine EinlauffSrdereinrichtung 5 t die die 
Teilschuppenstr5me 1a, 1b und 1c einem bekann- 
55 ten Speicherwickel 6 zufuhrt. Zum Aufwickeln eines 
kontinuierlichen Schuppenstromes wird die zwi- 
schen den Teilschuppenstromen 1a, 1b und 1c 
entstandene LQcke geschlossen, wozu sich die Ein- 
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lauffOrdereinrichtung 5 gemSB Pfeilrichtung ab- 
warts schwenken last und in ihrer Geschwindigkeit 
zusammen mit der Geschwindigkeit des Speicher- 
wickels 6 derart verlangsamt wird, daB der folgende 
rnit konstanter Geschwindigkeit herangefuhrte Teil- 5 
schuppenstrom 1b den voranlaufenden 1a bis auf 
einen definierten Schuppenabstand einholt 

Anstelle der Geschwindigkeitsregelung zum Er- 
reichen eines luckenlosen Anschlusses kann die 
Einlauffordereinrichtung 5 nach dem Abschwenken 10 
zusammen mit dem Speicherwickel 6 in Richtung 
Fordereinrichtung 4 verfahren werden. 

Die Erfindung beschrankt sich nicht auf das 
dargestellte und beschriebene Ausfuhrungsbeispiel. 
In einem abgewandelten Verfahren zum Stapeln 75 
von gefalzten Druckbogen konnen diese in der 
richtigen Reihen- und Seitenfolge eines Buchblocks 
nach dem herkommlichen Verfahren zu einem 
Buchblock zusammengetragen und danach in ei- 
nen Schuppenstrom uberfuhrt werden, bevor sie in 20 
den Speicherwickel gelangen. 



Druckbogen in der richtigen Reihen- und Sei- 
tenfolge eines Buchblocks o. dgl. gebildet wer- 
den, durch eine sich an die Fordereinrichtung 
(4) anschlieBende zu einem Speicherwickel (6) 
hinfuhrende Einlauffordereinrichtung (5), die 
relativ zur Fordereinrichtung (4) abschwenkbar 
sowie gemeinsam mit Speicherwickel (6) mit 
einer gegenuber dieser (4) derart verzogerba- 
ren Geschwindigkeit antreibbar ist, so daB sich 
eine nachfolgende Teilschuppenformation (1b) 
luckenlos an eine voranlaufende Teilschuppen- 
formation (1a) anschliefit. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zum Erreichen eines luckenlosen 
Anschlusses die abgeschwenkte Einlaufforder- 
einrichtung (5) zusammen mit dem Speicher- 
wickel (6) in Richtung Fordereinrichtung (4) 
verfahrbar ist. 
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1. Verfahren zum Stapeln von zusammengetrage- 25 
nen insbesondere gefalzten Druckbogen, die 
auf einem drehbaren Wickelkern zu einem Pro- 
duktwickel aufgewickelt werden, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Druckbogen (1) in der 
richtigen Reihen- und Seitenfolge eines Buch- 30 
blocks o. dgl. in Form eines Schuppenstromes 
(1a, 1b, 1c) aufgewickelt werden. 



2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Druckbogen (1) in der richti- 35 
gen Reihen- und Seitenfolge eines Buchblocks 
o. dgl. zu Teilschuppenformationen (1a f 1b, 1c) 
zusammengetragen, zu einem Schuppenstrom 
zusammengefuhrt und aufgewickelt werden. 

40 

3- Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Druckbogen (1) in der richti- 
gen Reihen- und Seitenfolge eines Buchblocks 
o. dgl. zu einem Block zusammengetragen, in 
einen Schuppenstrom uberfuhrt und aufgewik- 45 
kelt werden. 



4. Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Druckbogen (1) derart 
zusammengetragen werden, dafi diese mit 50 
dem FalzrGcken voran aufgewickelt werden. 

5. Vorrichtung zur DurchfGhrung des Verfahrens 
nach Anspruch 1 Oder 2, gekennzeichnet durch 
eine kontinuierlich antreibbare Fordereinrich- 55 
tung (4), der aus Anlegern (3) einzelne Druck- 
bogen (1) nacheinander derart zufdhrbar sind, 

daB Teilschuppenformationen (1a, 1b, 1c) von 
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